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(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG CELLULOSISCHER FORMKORPER 
(57) Abstract 

A process is disclosed for producing shaped cellulose bodies, in particular foils and 6bres. A solution of cellulose in a tertiary amine 
oxide is extruded through a shaping device, for example a spinning nozzle, and the extruded shaped body is drawn as it is led into a aqueous 
regenerating bath, in which it coagulates. The coagulated shaped body is then washed with an aqueous washing liquid. The process is 
characterised in that the regenerating bath used for coagulating and/or the liquid used for washing the shaped body contain a dissolved 
surfactant. 



(57) Zusammenfassung 

EHe Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung cellulosischer Formkorper, insbesondere Folien und Fasem, indem einc Losung 
von Cellulose in einem tertiaren Aminoxid durch cine Formgebungsvorrichtung, beispielsweise eine SpinndUse, extrudiert und der extiudierte 
Formkorper unter Verzug in ein wasseriges Fall bad gefiihrt wird, in welchen er koaguliert, wonach der koagulierte Formkorper mit einer 
wasserigen WaschflQssigkeit gewaschcn wird, das dadurch gekennzeichnet ist, daB das zum Koagulieren eingesetzte Fallbad und/oder die 
zum Waschen eingesetzte Waschfliissigkeit ein Tensid in geloster Form enthalten/enthalt. 
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Verfahren zur Herstellunq cellulosischer Fontikorper 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
cellulosischer Formkorper, insbesondere Folien und Fasern, indem 
eine Losung von Cellulose in einem tertiaren Aminoxid durch eine 
Formgebungsvorrichtung, z.B* einen f olienbildenden Spalt oder 
durch Spinnlocher einer Spinndiise, extrudiert und die extrudierte 
Losung unter Verzug in ein wasseriges Fallbad gefiihrt wird, in 
welchem sie koaguliert, wonach der koagulierte Formkorper mit 
einer wasserigen Waschf liissigkeit gewaschen wird. Die vorliegende 
Erfindung betrifft welters eine Form- bzw. Spinnmasse enthaltend 
Cellulose, ein tertiares Aminoxid und ein Nichtlosungsmittel, 
insbesondere Wasser . 

Als Alternative zuiti Viskoseverf ahren wurden in den letzten Jahren 
eine Reihe von Verfahren beschrieben, bei denen Cellulose ohne 
Bildung eines Derivats in einem organischen Losungsmittel , einer 
Kombination eines organischen Losungsmittels mit einem 
anorganischen Salz oder in wasserigen Salzlosungen gelost wird. 
Cellulosef asern, die aus solchen Losungen hergestellt werden, 
erhielten von der BISFA (The International Bureau for the 
Standardisation of man made Fibres ) den Gattungsnamen Lyocell 
zugeteilt. Als Lyocell wird von der BISFA eine Cellulosef aser 
definiert, die durch eine Spinnverf ahren aus einem organischen 
Losungsmittel erhalten wird. Unter "organisches Losungsmittel " 
wird von der BISFA ein Gemisch aus einer organischen Chemikalie 
und Wasser verstanden. "Losungsmittelspinnen" soil Auflosen und 
Spinnen ohne Derivatisierung bedeuten. 

Bis heute hat sich jedoch nur ein einziges Verfahren zur 
Herstellung einer Cellulosef aser der Gattung Lyocell bis zur 
f industriellen Realisierung durchgesetzt . Bei diesem Verfahren 

wird als Losungsmittel N-Methylmorpholin-N-oxid (NMMO) verwendet. 
Ein solches Verfahren ist z.B. in der US-A - 4,246^221 
beschrieben und liefert Fasern, die sich durch eine hohe 
Festigkeit, einen hohen Naflmodul und durch eine hohe 
Schlingenf estigkeit auszeichnen. 
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Die Brauchbarkeit von Flachengebilden, z.B. Geweben^ hergestellt 
aus den genannten Fasern, wird jedoch durch die ausgepragte 
Neigung der Fasern, im nassen Zustand zu f ibrillieren , stark 
eingeschrankt • Unter Fibrillation wird das Aufbrechen der Faser 
in Langsrichtung bei mechanischer Beanspruchung im nassen Zustand 
verstanden, wodurch die Faser ein haariges, pelziges Aussehen 
erhalt. Ein aus diesen Fasern hergestelltes und gefarbtes Gewebe 
verliert im Laufe einiger Waschen aufgrund der Vergrauung stark 
an Farbintensitat • Dazu kommt noch, dai3 sich an Scheuer- und 
Knitterkanten helle Streifen ausbilden. Als Ursache fiir die 
Fibrillation wird angenommen, dafl die Faser aus in Faserrichtung 
angeordneten Fibrillen besteht, zwischen denen nur in geringem 
AusmaJi eine Querverbindung vorhanden ist. 

Die WO 92/14871 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung einer 
Faser mit verringerter Fibrillierneigung. Diese wird erzielt, 
indem alle Bader, mit denen die Faser vor der ersten Trocknung in 
Beriihrung kommt, einen pH-Wert von maximal 8,5 aufweisen. 

Die WO 92/07124 beschreibt ebenfalls ein Verfahren zur 
Herstellung einer Faser mit verringerter Fibrillierneigung, gemaB 
dem die nicht getrocknete Faser mit einem kationischen Polymer 
behandelt wird. Als derartiges Polymer wird ein Polymer mit 
Imidazol- und Azetidin-Gruppen genannt* Zusatzlich kann noch eine 
Behandlung mit einem emulgierbaren Polymer, wie z.B. Polyethylen 
Oder Polyvinylacetat , oder auch eine Vernetzung mit Glyoxal 
erf olgen. 

Gemaii EP-A - 0 538 977 kann die Fibrillationsneigung 
cellulosischer Fasern mit Bireaktivf arbstof f en verringert werden. 

Welters ist bereits seit dem Jahr 1983 bekannt, dafl die 
Fibrillationsneigung von aus einer NMMO/Cellulose-Losung 
gesponnenen Fasern durch Behandeln mit Glyoxal verringert werden 
kann (siehe M. Dube und R.H. Blackwell, Tappi Proceedings 1983 
International Dissolving and Specialty Pulps, Seiten 11-119 )• 
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Es hat sich gezeigt, dai3 die bekannten Cellulosef ormkorper ^ wie 
Cellulosef olien und Cellulosef asern der Gattung Lyocell 
hinsichtlich Fibrillationsneigung noch zu wiinschen iibrig lassen, 
und die vorliegende Erfindung stellt sich somit die Aufgabe, ein 
Verfahren zur Herstellung von Cellulosef ormkorpern, insbesondere 
Cellulosef olien und Cellulosef asern der Gattung Lyocell, zur 
Verfiigung zu stellen, die eine weiter verringerte 
Fibrillationsneigung besitzen. 

Dieses Ziel wird bei einem Verfahren der eingangs beschriebenen 
Art dadurch erreicht, daJ3 das zum Koagulieren eingesetzte Fallbad 
und/oder die zum Waschen eingesetzte Waschf lussigkeit ein Tensid 
in geloster Form enthalten/enthalt . 

tiberraschenderweise konnte gefunden werden, dai3 Folien und""'' 
Fasern, welche durch Koagulation der Form- bzw. Spinninasse in 
tensidhaltigen Badern hergestellt werden, eine geringere 
Fibrillationsneigung aufweisen als solche, die in reinem Wasser 
Oder einer Wasser/NMMO-Losung koaguliert werden. Die besten 
Ergebnisse werden erf indungsgemafl dann erhalten, wenn der 
Formkorper in ein tensidhaltiges Fallbad extrudiert und mit 
tensidhaltigem Wasser NMMO-frei gewaschen wird. 

Die Verbesserungen der Fibrillationsneigung sind weniger stark 
ausgepragt, wenn die Faser in ein tensidhaltiges Bad gesponnen 
und mit reinem Wasser NMMO-frei gewaschen wird bzw, in Wasser 
gesponnen wird und mit tensidhaltigem Wasser NMMO-frei gewaschen 
wird. 

Der Begriff "Tensid" soil hier alle grenzf lachenaktiven 
Verbindungen umfassen, die getrennte Molekxilbereiche mit 
lipophilem und hydrophilem Charakter aufweisen (siehe Handbuch 
der Textilhilf smittel, Verlag Chemie, 1977; ISBN 3-527-25367-X ) . 
Bei anionischen^ nichtionischen und kationischen Tensiden konnte 
ein positiver EinfluiJ auf die Fibrillationsneigung festgestellt 
Werden . 
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Eine bevorzugte Variante des erf indungsgemai3en Verfahrens besteht 
darin, dai3 das im Fallbad und/oder in der Waschf liissigkeit 
geloste Tensid in einer Konzentration enthalten ist, die iiber der 
kritischen Micellbildungskonzentration liegt. Es ist. dem Fachmann 
klar^ daJ3 die kritische Micellbildungskonzentration keine fixe 
GroBe ist, sondern von einigen Faktoren, wie Temperatur, 
Elektrolytgehalt etc,, abhangt, und dafi diese Faktoren bei der 
Einstellung der Tensidkonzentration naturgemaB beriicksichtigt 
werden miissen. 



Sehr gute Ergebnisse werden erzielt, wenn das im Fallbad und/oder 
in der Waschf liissigkeit geloste Tensid in einer Konzentration 
zwischen 0,01 und 5 Masse% vorliegt. 



Nach dem erf indungsgemafien Verfahren konnen alle bekannten 
cellulosischen Spinnmassen, die ein tertiares Aminoxid enthalten, 
verarbeitet werden. So konnen diese Spinnmassen zwischen 5 und 25 
% Cellulose enthalten* Bevorzugt sind jedoch Cellulosegehalte 
zwischen 10 und 18 %. Als Rohstoff zur Zellstof f erzeugung kann 
Hart- Oder Weichholz eingesetzt werden, wobei die 

Polymerisationsgrade des/der Zellstof fe im Bereich der technisch 
gangigen Handelsprodukte liegen konnen. Es hat sich jedoch 
gezeigt, daJ5 bei hoherem Molekulargewicht des Zellstof fes das 
Spinnverhalten besser ist. Die Spinntemperatur kann je nach 
Polymerisationsgrad des Zellstof fes bzw. Losungskonzentration 
zwischen 75 und 140 liegen und kann fiir jeden Zellstof f bzw. 
fiir jede Konzentration auf einfache Weise optimiert werden. Der 
Verzug im Luftspalt hangt bei festgelegtem Titer der Fasern vom 
Diisenlochdurchmesser und von der Cellulosekonzentration der 
Losung ab. 

Es hat sich welters gezeigt, dai3 auch dann cellulosische Folien 
und Fasern mit verringerter Fibrillationsneigung gebildet werden, 
wenn eine Celluloselosung eingesetzt wird, welche selbst ein 
Tensid enthalt. Dementsprechend umfaiit die vorliegende Erfindung 
auch ein Verfahren zur Herstellung cellulosischer Folien und 
Fasern indem eine Losung von Cellulose in einem tertiaren 
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Aminoxid durch eine Formgebungsvorrichtung extrudiert und die 
extrudierte Losung unter Verzug in ein wasseriges Fallbad gefiihrt 
wird, in welcher sie koaguliert, wonach der koagulierte 
Formkorper mit einer wasserigen Waschf liissigkeit gewaschen wird, 
das dadurch gekennzeichnet ist, dafi eine Celluloselosung 
eingesetzt wird, welche ein Tensid in einer Konzentration von 
mindestens 0-5 Masse%,- bezogen auf die Cellulose, enthalt. 

Form- bzw. Spinnmassen, die Cellulose, ein wasseriges tertiares 
Aminoxid und ein Tensid in einer Konzentration von mindestens 0,5 
Masse%, bezogen auf die Cellulose, enthalten, sind neu. 

Es hat sich gezeigt, daJ3 sich mit der erf indungsgemaiien Form- 
bzw. Spinnmasse besonders gut dann Folien und Fasern mit geringer 
Fibrillationsneigung herstellen lassen, wenn die Form- bzw.*^^^ 
Spinnmasse das Tensid zu maximal 5 Masse%, bezogen auf die ^ 
Cellulose, enthalt. 

In der erf indungsgemaBen Form- bzw, Spinnmasse kann das gleiche 
Oder ein anderes Tensid wie im Fallbad und/oder den Waschwassern 
enthalten sein. 

Nachfolgend werden das Priif verf ahren zur Fibrillationsbeurteilung 
und bevorzugte Ausf iihrungsf ormen der Erfindung naher beschrieben. 

Spinnmassen bzw. Spinnlosungen ohne Tensidzusatz wurden gemafl dem 
in der EP-A - 0 356 419 der Anmelderin beschriebenen Verf ahren 
aus einer Suspension von Cellulose in einem wasserigen NMMO 
hergestellt. Spinnlosungen mit Tensidzusatz wurden in Abanderung 
dieses Verfahrens derart hergestellt, dai3 die Tenside der 
Cellulosesupension in einer Menge beigegeben wurden, dafl sich in 
der erhaltenen Celluloselosung der jeweils angegebenen 
Tensidgehalt einstellte, 

Zur Herstellung der Fasern wurde eine 12 %ige Spinnlosung von 
Sulfit/Sulfat-Zellstof f (12 % Wasser, 76 % NNMO) mit einer 
Temperatur von 115 **C versponnen. Als Spinnapparat wurde ein in 
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der Kunststof f verarbeitung gebrauchliches Schmelzindexgerat der 
Fiona Davenport verwendet* Dieses Gerat besteht aus einem 
beheizten temperaturregelbaren Zylinder, in den die Spinnmasse 
eingefiillt wird, Mittels eines Kolbens, der mit einem Gewicht 
belastet wird, wurde die Spinnmasse durch die an der Unterseite 
des Zylinders angebrachte Spinndiise ( Diisenlochdurchmesser : 100 
^rm; Aussto/3: 0,03 g Spinnmasse/min/Loch ; Titers 1,7 dtex) 
extrudiert. Die Spinntemperatur betrug 115 'C. Dieses Verfahren 
wird als Trocken/NaJ3-Spinnverf ahren bezeichnet, da das 
extrudierte Filament nach Durchlaufen einer Spinnstrecke 
( =Luf tstrecke ) in ein Fallbad eintaucht. 

Die im Fallbad koagulierten Filainente wurden anschliel5end mit 
einer wasserigen Waschf liissigkeit NMMO-frei gewaschen und 
anschlieBend getrocknet (12 Stunden bei 60 'C). Die getrockneten 
Fasern wurden in der Folge auf Fibrillationseigenschaf ten 
untersucht • 

Fibrillationsbeurteilung 

Die Reibung der Fasern aneinander bei Waschvorgangen bzw. bei 
Ausriistvorgangen im nassen Zustand wurde durch folgenden Test 
simuliert: 2 Ansatze zu je 8 Fasern mit einer Lange von 2 cm 
wurden mit jeweils 4 ml Wasser in jeweils ein 20 ml 
Probenf laschchen gegeben und in einem Labor schiittelgerat (Type 
RO-10 der Fa. Gerhardt, Bonn (BRD); 50 Hz, 55W 0,25 A) auf Stufe 
12 geschiittelt. 

Nach 9 Stunden Schiittelzeit wurden die Fasern unter dem 
Miskroskop betrachtet und SpleiJineigung und SpleiBnote bestimmt. 
Die durchschnittliche Anzahl der Fibrillen (Mittelwert aus 5 
Zahlungen), die unter dem Miskoskop auf einer Faserlange von 276 
/im gezahlt werden konnten, ergibt die Spleiflneigung- Die 
Spleiflnote gibt die Art der Fibrillen wieder. Folgende Skala 
wurde angewendet, um der einzelnen Faser eine SpleiBnote 
zuzuordnen: 
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SpleiiJnote 
0 
1 



3 
4 
5 
6 



Fibrillenart 
keine Fibrillen 

Fibrillen mit einer Lange, kleiner als der 
Fa s er dur c hme s s e r 

ungekrauselte Fibrillen mit einer Lange, 

grower als der Faserdurchmesser 

zum Teil gekrauselte Fibrillen 

Fibrillen beginnen die Faser zu umschlingen 

Faser ist von Fibrillen umhiillt 

Desintegration der gesamten Faser in 

Fibrillen 



0-3 Fibrillen und eine Note zwischen 0 und 1 entsprechen einer 
spleiiiarmen Faser, wie Modal oder Viskose. 

Beispiele 1-7: Tenside im Fallbad 

Nach der oben beschriebenen allgemeinen Arbeitsweise wurden bei 
einer Luftstrecke von 4 0 mm Celluloselosungen , die kein Tensid 
enthielten, in verschiedene Spinnbader extrudiert, die jeweils 
ein anderes Tensid enthielten. Danach wurden die erhaltenen 
koagulierten Filamente mit reinem Wasser oder mit tensidhaltrxgem 
Wasser gewaschen, anschlieiiend unter den oben angegebenen 
Bedingungen getrocknet und anschlieflend dem oben beschriebenen 
Test zur Fibrillationsbeurteilung unterzogen. Die Ergebnisse sind 
in der nachf olgenden Tabelle angegeben, wobei in einem ersten 
Ansatz Fasern mit reinem Wasser und in einem zweiten Ansatz 
Fasern mit tensidhaltigem Wasser gewaschen wurden. Wurden sowohl 
im Fallbad als auch im Waschwasser Tenside verwendet, so waren 
diese identisch, und auch die angewendete Konzentration war 
gleich. 
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Tabelle 1 

Wasche 







ohne 


Tensid 


mit 


Tensid 


BSD. 


Fallbad 


Zahl 


Note 


Zahl 


Note 


Vergl . 


ohne Tensid 


48 


4,5 






1 


1% Barlox 12 


17,5 


3,6 


8,0 


2,5 


2 


1% Glucopon 6 00 CS UP 


26 


3,5 


10,5 


2,5 


3 


1% Glucopon 225 


16 


2,8 


8,0 


2, 12 


4 


1% Lutensol TO 20 


23,5 


3,3 


6,0 


2,0 


5 


1% Vip Oil AG 62 


11,5 


2,6 


4,0 


2,0 


6 


1% Alkylaminoxid 


20 


3,25 


18,0 


3,12 


7 


0,2% Fluowet 


22 


4,25 


8,5 


2,25 



Die obigen, in der Spalte "Fallbad" angefiihrten Bezeichnungen 
sind Handelsnamen von Tensiden (Barlox 12: Alkyldimethylaminoxid, 
Hersteller: Lonza AG; Glucopon 600 CS UP: Alkylpolyglycosid, 
Hersteller: Henkel; Glucopon 225: Fettalkohol-C8-C10-Glycosid, 
Hersteller: Henkel; Lutensol TO 20: Fettalkoholethoxylat , 
Hersteller: BASF; Vip Oil AG 62: Cocoaminoxid, Hersteller: 
Giovanni Bozzetto; Alkylaminoxid: Alkyldimethylaminoxid, 
Hersteller: Hoechst; Fluowet: wasserlosliches Fluortensid, 
Hersteller : Hoechst . 

Das Vergleichsbeispiel bezieht sich auf ein Fallbad, welches kein 
Tensid enthielt. Zur Wasche wurde reines Wasser verwendet* 

Enthalt das Fallbad ein Tensid, so haben alle Tenside einen 
positiven Einflufi auf die Fibrillationsneigung, wobei 
insbesondere dann gute Ergebnisse erzielt werden, wenn mit 
tensidhaltigem Wasser gewaschen wird* 

Man erhalt beispielsweise durch den Einsatz von 1% Vip Oil AG 62 
im Fallbad und Waschwasser eine Reduktion der Fibrillenanzahl von 
4 8 (Vergleich) auf 4,0 und eine Reduktion der SpleiiJnote von 4,5 
(Vergleich) auf 2,0 (siehe Beispiel 5)* 

Beispiele 8-13: Keine Tenside im Fallbad 
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Nach der oben beschriebenen allgemeinen Arbeitsweise wurden bei 
einer Luftstrecke von 40 mm Celluloselosungen, die kein Tensid 
enthielten, in ein Spinnbad extrudiert, welches ebenfalls kein 
Tensid enthielt. Danach wurden die erhaltenen koagulierten 
Filcimente mit reinem Wasser NMMO-frei gewaschen, anschlieJiend im 
nassen Zustand mit tensidhaltigem Wasser Jewaschen (aviviert) und 
getrocknet. Die Ergebnisse sind in der nachf olgenden Tabelle 2 
zusanunengef SLBt . 

Tabelle 2 



BSD. 


Avivieruna 


Zahl 


Note 


Vergl . 


ohne Tensid 


>60 


5,25 


8 


1% Barlox 12 


>6 0 


5,0 


9 


1% Glucopon 600 CS UP 


55 


5,0 


10 


1% Glucopon 225 


>60 


5,25 


11 


1% Lutensol TO 20 


49 


4,75 


12 


1% Vip Oil AG 70 


>60 


5,0 


13 


0,2% Fluowet 


>6 0 


5,0 



Im Vergleichsbeispiel wurde nicht mit Tensid aviviert. 

Aus der Tabelle 2 ist ersichtlich, dal3 in diesem Fall, wo in der 
Spinnmasse und im Fallbad kein Tensid vorhanden ist, die 
Filamente mit reinem Wasser NMMO-frei gewaschen und mit 
tensidhaltigem Wasser aviviert werden, die Verbesserung der 
SpleiiJneigung nicht so stark ausgepragt ist wie in Tabelle 1. 

Tenside in Spinnmasse und/oder Bad und Wasche 

GemaB obigem Verfahren wurde mehrere Spinnmassen enthaltend 12 
Masse% Cellulose (DP ca. 500) und 4,15 Masse%, bezogen auf 
Cellulose, Tensid ( siehe Tabelle 3; die Prozentangaben in der 
Tabelle 3 beziehen sich auf die jeweilige Gesamtmasse 
(Spinnmasse, Fallbad, Wasche); 0,5% Tensid, bezogen auf die 
gesamte Spinnmasse, bedeutet somit 4,15%, bezogen auf Cellulose) 
hergestellt und wie oben beschrieben versponnen. Abhangig davon. 



BNSDOCID: <WO 9516063A1 J_> 



wo 95/16063 



PCT/AT94/00192 



10 

ob im Bad ein Tensid vorhanden war und ob ein Tensid in der 
Waschf liissigkeit vorhanden war, wurden nach Trocknen der Fasern 
mittels des beschriebenen SpleiiJtests die nachf olgenden 
Ergebnisse erhalten. 

Tabelle 3 



Soinnmasse 




Fallbad 


Wasche 


A 


N 


kein 


Tensid 




kein Tensid 


kein Tensid 


34 


4,0 


0,5% 


Lutensol 


T020 


kein Tensid 


kein Tensid 


29 


3,75 


kein 


Tensid 




1% Lutensol T020 


1% Lutensol TO2 0 


10 


3,0 


kein 


Tensid 




1% Genaminox CST 


1% Genaminox CST 


22 


3,5 


0,5% 


Lutensol 


T02 0 


1% Lutensol TO2 0 


1% Lutensol T020 


11 


2,5 


0,5% 


Lutensol 


TO2 0 


1% Genaminox CST 


1% Genaminox CST 


23 


3,25 


0,5% 


Lutensol 


T020 


kein Tensid 


0,5% Lutensol T020 


25 


3,6 


0,5% 


Fluowet 




1% Lutensol TO2 0 


1% Lutensol T020 


8 


2,0 


0,5% 


Fluowet 




1% Gencuninox CST 


1% Genaminox CST 


18 


3,5 


0,5% 


Praepagen 


WK 


kein Tensid 


kein Tensid 


21 


3,5 


0,5% 


Praepagen 


WK 


1% Praepagen WK 


1% Praepagen WK 


18 


3,0 



Wasche = Waschf liissigkeit ; A = Spleiiineigung; N = Spleiflnote; 
Gensuninox CST ist ein Alkyldimethylaminoxid und wird von der Fa, 
Hoechst hergestellt; Praepagen ist ein Alkylammoniumsalz und wird 
von der Fa. Hoechst hergestellt; die iibrigen oben angefiihrten 
Handelsnamen wurden bereits bei Tabelle 1 naher beschrieben. 

Tabelle 3 kann entnommen werden, dafi die besten Ergebnisse 
hinsichtlich Spleiiineigung dann erzielt werden, wenn Tenside 
sowohl in der Spinnmasse als auch im Fallbad und in der 
Waschf liissigkeit enthalten sind. 

Die obigen Beispiele wurden noch mit anionischen Tensiden, ZoBo 
den Natriumsalzen von Dodecylsulf at und Dioctylsulf osuccinat , 
durchgefiihrt und praktisch die gleichen Ergebnisse erzielt. 
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Patentanspriiche : 

1. Verfahren 2ur Herstellung cellulosischer Formkorper indem 
eine Losung von Cellulose in einem tertiaren Aminoxid durch 
eine Formgebungsvorrichtung extrudiert und die extrudierte 
Losung unter Verzug in ein wasseriges Fallbad gefiihrt wird, 
in welchem sie zum Formkorper koaguliert, wonach der 
Fonnkorper mit einer wasserigen Waschf liissigkeit gewaschen 
wird, dadurch gekennzeichnet , daJ5 das zum Koagulieren 
eingesetzte Fallbad und/oder die zum Waschen eingesetzte 
Waschf liissigkeit ein Tensid in geloster Form 
enthalten/enthalt • 

2. Verfahren nach Anspruch 1, daii das im Fallbad und/oder in 
der Waschf liissigkeit geloste Tensid in einer Konzentration 
enthalten ist, die iiber der kritischen Micellbildungskon- 
zentration liegt. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB das 
im Fallbad und/oder in der Waschf liissigkeit geloste Tensid 
in einer Konzentration zwischen 0,01 und 5 Masse% vorliegt. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 eine Celluloselosung eingesetzt 
wird, welche ein Tensid enthalt. 

5. Verfahren zur Herstellung cellulosischer Formkorper indem 
eine Losung von Cellulose in einem tertiaren Aminoxid durch 
eine Formgebungsvorrichtung extrudiert und die extrudierte 
Losung unter Verzug in ein wasseriges Fallbad gefiihrt wird, 
in welchem sie zum Formkorper koaguliert, wonach der 
Formkorper mit einer wasserigen Waschf liissigkeit gewaschen 
wird, dadurch gekennzeichnet, daJ3 eine Celluloselosung 
eingesetzt wird, welche ein Tensid in einer Konzentration 
von mindestens 0,5 Masse%, bezogen auf die Cellulose, 
enthalt . 
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Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , dai3 die 
Celluloselosung maximal 5 Masse%, bezogen auf die Cellulose 
Tensid enthalt. 



7. Form- bzw. Spinmnasse enthaltend Cellulose, ein tertiares 

Aminoxid und ein Nichtlosungsmittel , dadurch gekennzeichnet 
daJ3 zusatzlich ein Tensid in einer Konzentration von 
mindestens 0,5 Masse%, bezogen auf die Cellulose, enthalten 
ist. . 



8. 



Form- bzw. Spinmnasse nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, dafl sie das Tensid in einer Konzentration 
von maximal 5 Masse%, bezogen auf die Cellulose, enthalt. 
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